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$ EE T GOMPAGNIA GENERALE CARATTERISTICHE DELLE MACCHINE A C.M, p A
4N GENOVA (ITALIA) Z BERARD) HCTC 130
Gi/TEFA/Hri Data entrata in funzione = | 5" MATR,  35-1-007

CARATTERISTICHE W\CEZHINA , ALt E

- Centro di Lavoro (alesatrice a mentante mobile con tavola girevole)
- Macchina adatta ad eseguire operazicni di foratura, alesatura, maschiatura, filettatura, barenatura,

" fresatura piena e in contouring

LI - Corsa trasversale TESTA MONTANTE (asse X) 14,000 oo,
- Corsa verticale della T087A (asse Y) 3,500 mon,
- Corsa lengitudinale Bel NOITANTE (asse W) ad 750 nm.")
- Corsa assiale CANOTTO MANDRINO  (asse Z) — €00 nn,
- Piani di 1avoro~portata' 60 t/o
= Potenza motcre mandrino - _ 1P 6O m Ky 44,1
- Sporgenza mandrino di fre_satura da filo mentante 600 no.
- @ canotto di alesatura _ 130 oae
- 10 di giri min/max 5 ¢ 2000 giri/1'
- Mandwino di fresatura 450 % 445 mn,
- Attacto rapido utensili ' iS50 UN1 3088

- AANZAMENT! di Lavoro X Y Ul = 0+2000 an/1'  VZ = 0+ 1000 mnf1' (. 2,300 mo/1"
_ MWAUZAVENTI rapidi X Y4 e 750 mo/t'  VZ = 3000 am/1"

- TAVOLA GIREVOLE : 3000 x 3000 nm, \

- f aax ammesso.sullta tavola ' 9400 o, : i
- Pertata max 100+ 120 t

- Rotazicne orariafantioraria (asse B); sosizieni: 360,000 pos,

- Precisicne posizione rotazicne + ;e 2 (ottico)

. Corsa longitudinale tavola (asse V) 2500 un,

- Avanzamento di lavore D 0,0001 & ~ yiri/t!

- Avanzamento rapido B~ 2 giri /1!

- Potenza totale installata ’ . HP 160 ca.=118 Ky

TIPO DI C,ll, E CAPACITA®

- ELSAG "CHC 500" controllo centinuo degli asel

- CORREZIOHE utensile memorizzata _

- PREDISPOSIZIONE PER DHC (controllo numerico diretto)
~ POST - PROCESSOR 11! APT |

ATTREZZATURA 11} DOTAZIOME

%
- CAmbio automatica utensili n® 78 pesizieni cono 150 50. medificato
- Mischiatura a passo guidate
- Trasportatore truccioli ‘
- Inpianto refrigerazicne utensili "
- Testa di fresatura a 90°
*|F Testa di fresatura univcrsalel
- Testa a sfacciare a’ incremento radiale a C.ll,
- Testa per filettare # 200 a C.Y,
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INTRODUZIONE ' | Pag.

I D-1
'RATTERISTICHE
WANDRINO
portautensile "~ TIPO ISO 50
etro mandrino a flangia ASME ~ ¢ mm, . 221.440

etro cannotto @ mm, 130

etro cuscihetti anteriori @ mm. 220

slocita a potenza costante Giri N/l’ 50+1820 vedi ' ﬂiﬂgxamma
nitre gamme selezionate da pag-

: zioni ‘elettromagnetiche a-

am. 14000

sl e

i ongitudinale Asse
drea” erticale Asse

N = <

lli. asse lineare Asse Z mm/ :t 0 -ﬂ3
1one in ripetibilita mm/ * O, 005
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D-2

. _1mb diamétro utensili con spazi
151 centi- 1iberi

p?d;ametro con utensile singolo
unamente posizionato

2500

2500
3000

. 3000

- (4100)
(4100)
(5000,

(5000)

25% su sel minuti di

mm, 2000
mm, 970
mm., 1800
N. 78
codice pinario puro
jN; 1023 + 1
sec. - 20
Comm., 3:1155
mm.,: 315
Kgﬂgl - 60
g 600
KW 125



